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mipa

Professi Coating Systems

Zamyslené pouZziti

Anorganicky etylsilikatovy zinkovy prachovy natér podle normy DIN EN ISO 12944. Diky mimoradné vysoké odolnosti
proti solné mize a kondenzacéni vodé Ize vyrobek pouzit jako antikorozni natér bez nasledného vrchniho natéru nebo

jako antikorozni natér s vhodnymi vrchnimi natéry. Pfi dodrzeni tloustky suchého filmu mensi nez 20 pm Ize vyrobek
pouzit jako zakladni natér pro svarovani.

Pokyny pro
Michaci pomér
|:| |:| Tuzidlo hmotnostné barva : Tuzidlo Objemové barva : Tuzidlo
Tuzidlo

Doba zpracovatelnosti

|
—w,—' Redidlo
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Viskozita pri zpracovani
Nalévaci poharek Airmix/Airless

18 - 22 s 4 mm DIN 20 -25s4 mm DIN

Postup nanaseni

A4 1

Postup nanaseni Tuzidlo Tlak (bar) Tryska (mm) Podet nastiikii Redidlo
Pritokovy kelimek / - 2,0-3,0 1,5 - 3-10%
HVLP

Airmix / Airless - 1,0-2,0 0,33-0,58 - 0-5%
Potisk materialu 120 - 250

Kartacovani, valcovani - - - - 0 %

(doporutuje se pouze
pro malé plochy)

Doba schnuti suchy proti suchy na suchy pro
Tuzidlo  Teplota objektu  prachu dotyk montaz Brousitelny Pfelakovatelny
- 20 °C relativni 5 - 15 min - - - U sebe po 2 -
vlihkost 3 hodinach,
vzduchu) jinak po 24
hodinach
= 60 °C - - - - Se sebou po
30 minutach

Po 24 hodinach Ize znovu natfit dalsi vrstvou. Odolny proti desti po 30 minutach pfi 20 °C. Konecné tvrdosti je
dosazeno po 3 - 4 dnech.

Verze: d 8/0723
Tento datovy list je pouze informativni! Podle naSeho nejlep$iho védomi odpovidaji uvedené informace sou¢asnému stavu techniky a jsou zaloZzeny na dlouholetych zkuSenostech

s vyrobou nasich vyrobk(. Nezbavuje vSak uZivatele odpovédnosti za uréeni vhodnosti a pouziti nasich vyrobkd pro zamyslené pouZziti.
pouZziti odborné odzkou$eno v podminkach pfislusného objektu. dodrzovat bezpe€nostni listy a upozornéni na obalu. Jsme
Vyhrazujeme si pravo kdykoli ménit a doplfiovat obsah informaci bez predchoziho upozornéni nebo povinnosti aktualizace.
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Charakteristika:

Vlastnosti:

Teoreticka vydatnost:

Skladovani:

VOC:

Podminky zpracovani:

Predpfriprava povrchu:

Navrh skladby:

Zaklad pojiva: pevné Kremicitan ethylnaty
latky % ~ 88
hmotnostnich): ~59

Pevné latky objemovéa %): 20-25

Dodéavana viskozita DIN 53211 4 mm (v s): ~29

Hustota DIN EN ISO 2811 (kg/l): < 10 matnych
Uroven lesku DIN EN ISO 2813 W 60° (jednotky

lesku):

Kratka doba

schnuti Vysoka

plnici schopnost

Zkouska solnou mlhou pfi 70 um po dobu 1000 h

Zkouska kondenzaéni vodou pfi 70 um po dobu

1000 h Bezpecna pouzitelnost

=Soucinitel kluzného tfeni y podle DIN 51131 (soucinitel tfeni) 0,5 Teplotni odolnost
do 450 °C

Prilnavost k otryskané oceli

~ 24,7 m?/kg pfi tloustce suché vrstvy 10 pm
~ 60,2 m?/l pfi tloustce suchého filmu 10 um

V uzavieném plvodnim obalu nejméné 1 rok. Optimalni podminky skladovani pfi
teploté + 5 °C az + 25 °C, vyhnéte se pfimému slune€nimu zafeni. Odchylné
skladovaci podminky mohou vést k nezadoucim vlastnostem materialu.

< 360 gllitr.

Zinkovy prachovy natér 1C ESI vyzaduje pro vytvrzeni vzdusnou vlhkost. Idealni
podminky jsou mezi 50 - 98 % relativni vlhkosti vzduchu. Pod 50 % se vytvrzovani
znacné zpomaluje. V téchto pfipadech je tfeba zajistit umélé zvih€ovani vzduchu nebo
Ize povrch po dosazeni Urovné suchosti prachu postfikat vodou.

Teplota pouziti - 5 az + 50 °C. Povrchova teplota natiranych dild musi byt b&€hem
aplikace nejméné 3 °C nad rosnym bodem vzduchu (DIN EN ISO 12944-7).

Odstrante olej, mastnotu, rez, mlynsky kamen a dalSi latky, které mohou ovlivnit
funkci a povrchovou Upravu!

Upozornéni: Vzhledem k Siroké Skale typu kovd, slitin, kovovych povlaku a
konverznich vrstev atd. nelze automaticky prfedpokladat pfimou pfilnavost. Zkouska
pfilnavosti se proto musi provést na pavodnim kovovém podkladu.

Ocel:
- Tryskani se stupném pfipravy povrchu Sa 2% podle DIN EN ISO 12944-4, stupen
drsnosti stfedni (G) podle DIN EN ISO 8503-1.

Trivrstva konstrukce (pfiklad kategorie ochrany proti korozi C4 High podle DIN
EN ISO 12944)

Ocel:

Zakladni natér: 1K ESI zinkovy prachovy natér s tloustkou suchého filmu 60
um Mezonatér: EP 100-20 s tloustkou suchého filmu 80 uym Vrchni natér:

PU 240-XX s tloustkou suchého filmu 60 ym

Verze: d 8/0723

Tento datovy list je pouze informativni! Podle naSeho nejlep$iho védomi odpovidaji uvedené informace sou¢asnému stavu techniky a jsou zaloZzeny na dlouholetych zkuSenostech
s vyrobou nasich vyrobk(. Nezbavuje vSak uZivatele odpovédnosti za uréeni vhodnosti a pouziti nasich vyrobkd pro zamyslené pouZziti.

pouZziti odborné odzkou$eno v podminkach pfislusného objektu. dodrzovat bezpe€nostni listy a upozornéni na obalu. Jsme

Vyhrazujeme si pravo kdykoli ménit a doplfiovat obsah informaci bez predchoziho upozornéni nebo povinnosti aktualizace.
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Zvlastni upozornéni: Dalsi struktury natért podle kategorii ochrany proti korozi podle DIN EN ISO
12944 jsou k dispozici na vyzadani nebo v broZufe "Mipa Ochrana proti korozi"!

Pouze profesionalni pouziti.

Upozornéni: Pfed nanesenim dalSich vrchnich natérd musi byt vyrobek zcela
vytvrzen, protoZe vrchni natér do zna¢né miry zabrariuje pronikani vihkosti potfebné k
vytvrzeni.

Je tfeba se vyvarovat tloustky vrstvy vétsi nez 80 um v suchu v jedné vrstvé, protoze
jinak hrozi riziko vzniku trhlin.

Cisténi naradi: Naradi Cistéte ihned po pouziti nitrofedidlem.

Likvidace odpadu: Likvidace se provadi prostrednictvim systému recyklace plechovych oball a oceli (KBS).
Obal musi byt ¢isty, suchy, bez cizich pfimési a zcela prazdny. Z plastovych obald
musi byt odstranéna kovova rukojet. Obal musi byt opatfen etiketou posledniho
piniciho vyrobku.

Verze: d 8/0723
Tento datovy list je pouze informativni! Podle naSeho nejlep$iho védomi odpovidaji uvedené informace sou¢asnému stavu techniky a jsou zaloZzeny na dlouholetych zkuSenostech
s vyrobou nasich vyrobk(. Nezbavuje vSak uZivatele odpovédnosti za uréeni vhodnosti a pouziti nasich vyrobkd pro zamyslené pouZziti.
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