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mipa

Zamyslené pouziti

Professi Coating Systems

Rychleschnouci, silnovrstvy zakladni natér na bazi syntetické pryskyfice pro ocelové podklady s aktivni antikorozni
ochranou (fosfat zinku). Pouzitelny v interiéru i exteriéru. Prelakovat laky Mipa 1K a 2K.
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Michaci pomér
Tuzidlo

Doba zpracovatelnosti
S fedidlem na tvrdidlo 2 dny

Redidlo
Mipa UN-Verdinnung
Mipa Verdinnung UN 21

Mipa Harterverdlinnung

Vizkozita pf¥i zpracovani
Nalévaci poharek
30 -35s4 mm DIN

Postup nanaseni

Hmotnostné (barva : tuzidlo)

Airmix/Airless
40-50 s 4 mm DIN

Postup nanaseni Tuzidlo Tlak Tryska Pocet
(bar) (mm) nastrika

Nalévaci poharek / - 2,0-25 1,3-1,8 2-3
HVLP

Airmix- / Airless tisk - 1,0-2,0 0,28-0,33 1-2
materialu 100-120
Malovani, natirani - - - -
Stétkou

Doba schnuti

Tuzidlo Teplota Suchy proti  Suchy na Suchy pro Brousi-

objektu prachu dotyk montaz telny

- 20 °C 15-20 min 45-60 min 4-5h -

- 60 °C - - 30 min -

Konecna tvrdost je dosaZena po 3-4 dnech (20 °C).

Objemové (barva : tuzidlo)

Redidlo

10-15 %

0-5%

0%

Prelakova-
telny

1-2 hodiny (1
hodina u 1K
lakd, 2 hodiny u
2K lak)

Verze: cze 1/1025

Tento datovy list slouzi pouze pro informacni Ucely! Podle naseho nejlepsiho védomi odpovidaji uvedené informace sou¢asnému stavu techniky a jsou zalozeny na dlouholetych
zkudenostech s vyrobou nasich vyrobkd. Nezbavuje vSak uzivatele odpovédnosti za odborné vyzkouseni vhodnosti a pouziti nasich vyrobkd k uréenému ucelu v podminkach

pfislusného objektu. Je nutné dodrzovat bezpecénostni listy a upozornéni na obalech. Vyhrazujeme si pravo kdykoli ménit a doplriovat obsah informaci bez pfedchoziho upozornéni a
povinnosti aktualizace.
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Upozornéni
Charakteristika: Pojivova baze: Alkydova pryskyfice

Susina (hmotnostni %): ~75

Susina (objemova %): ~ 54

Vizkozita pfi dodani DIN 53211 6 mm (in s): Thixotropni

Hustota DIN EN ISO 2811 (kg/l): ~1,6

Vlastnosti:

Teoreticka vydatnost:

Skladovani:

VOC:

Podminky pro zpracovani:

Predpriprava povrchu:

Navrh skladby:

Jednotky lesku DIN EN ISO 2813 W 60°: < 20 matna

Kratky doba schnuti

Aktivni antikorozni ochrana (fosfat zine¢naty)
Elektrostaticky zpracovatelny

Lze nanaset silnovrstvé, vysoka plnici schopnost
Vysoka strukturalni stabilita

Kratkodobé teplotni zatizeni 150 °C

Dlouhodobé teplotni zatizeni 120 °C

Pfilnavost na oceli

~ 35,3 m¥/kg pfi tloustce suché vrstvy 10 um
~ 54,5 m?/| pfi tloustce suché vrstvy 10 pm

V uzavieném origindlnim obalu minimalné 3 roky. Optimélni skladovaci podminky pfi
teploté + 5 °C az + 25 °C, chréanit pted ptimym slune¢nim zarenim. Odlisné skladovaci
podminky mohou vést k nezddoucim vlastnostem materiélu.

< 400 g/I.*

Od + 10 °C a do 80 % relativni vihkosti vzduchu. Zajistéte dostatecny pfivod a odvod
vzduchu.

Odstrante olej, mastnotu, rez, okuje, zapecenou vrstvu a dalsi latky, které mohou
ovlivnit funkénost a lak!

Upozornéni: Vzhledem k nejréznéjsim druhtm kovd, slitin, kovovych povlakl a
konverznich vrstev atd. nelze automaticky predpokladat pfimou ptilnavost. Proto je
nutné provést zkousku pfilnavosti na prislusném kovovém podkladu.

Ocel:

- Tryskani podle stupné &istoty Sa 2%, odstranéni zbytkl po tryskéni a véasné rychla
aplikace

- Ruéni odrezovani podle stupné cistoty St 3

- Odmasteni pomoci Mipa WBS Reiniger nebo Mipa Silikonentferner

Ocel:

Zakladni natér: AK 105-20 s tloustkou suché vrstvy 50-60 pm
Vrchni natér: **AK 200 / AK 240 / AK 250 s tloustkou suché vrstvy 50-60 pm

Verze: cze 1/1025

Tento datovy list slouzi pouze pro informacni Ucely! Podle naseho nejlepsiho védomi odpovidaji uvedené informace sou¢asnému stavu techniky a jsou zalozeny na dlouholetych
zkudenostech s vyrobou nasich vyrobkd. Nezbavuje vSak uzivatele odpovédnosti za odborné vyzkouseni vhodnosti a pouziti nasich vyrobkd k uréenému ucelu v podminkach
pfislusného objektu. Je nutné dodrzovat bezpecénostni listy a upozornéni na obalech. Vyhrazujeme si pravo kdykoli ménit a doplriovat obsah informaci bez pfedchoziho upozornéni a

povinnosti aktualizace.

MIPA SE - Am Oberen Moos 1 - D-84051 Essenbach - Tel.: +49 8703 92 20 - Fax: +49 8703 92 21 00 - mipa@mipa-paints.com - www.mipa-paints.com



AK 105-20 KH-Zinkphosphat-Dickschicht-Primer mi Q

Informace o vyrobku

Strana 3/ 3

Profe Coating Systems

Zvlastni upozornéni:

*Tento vyrobek obsahuje maximéalné néasledujici hodnoty VOC:
- Postfik: < 490 g/l.

**K dispozici jsou dalsi vrchni laky Mipa, obratte se prosim na svého odborného poradce
nebo nase technické oddélent.

Pouze pro profesionalni.

Udaje v odstaveich — doporugena skladba natéru, charakteristika, teoreticka vydatnost a
VOC - se vztahuji k odstinu RAL 7035. U jinych odstint se mohou lisit.

V zavislosti na systému se na povrchu vyrobkd obsahujicich alkydové pryskyfice mlze
bé&hem skladovani vytvofit slupka, ktera zpravidla nema negativni vliv na kvalitu

(doporucuje se predbézné testovani materialu!).

Pokud se pokoZka vytvofila, opatrné ji pfed michanim odstrante (u bazi pred ténovanim)
a pred zpracovanim vyrobek podle potteby predbézné prosejte.

Nelze pevnymi vrchnimi laky Mipa 2K prelakovat.
Bez vrchniho nétéru je mozné skladovéni venku po dobu cca 5 dna.
Nastroje ihned po pouziti oCistéte fedidlem na bazi nitro.

Prodej v CR: MIPA Coatings Czech s.r.0. - Purkyfiova 3050/99a, 612 00 Brno -
info@mipa-paints.cz - www.mipa-paints.cz

Verze: cze 1/1025
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