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Professi Coating Systems

Zamyslené pouziti

Oxidativné vytvrzujici silnovrstvy jednovrstvy lak s aktivni antikorozni ochranou pro silnovrstvé lakovani ocelovych
konstrukei, odlitkd, kontejnerd, strojd, podvozkd, rozvadécéu atd. z oceli, pozinkované oceli a hliniku. Lze pouzit i na
dfevéné podklady. Pro vnitini i venkovni pouZziti. S nizkym obsahem rozpoustédel.

Pokyny pro
Michaci pomér
|:| |:| Tuzidlo Hmotnostné (barva : tuzidlo)  Objemové (barva : tuzidlo)
Tuzidlo

@ Doba zpracovatelnosti
|

A Redidlo

.i g ]} Mipa 2K-Verdunnung V 10, V 25, V 40

Vizkozita pf¥i zpracovani
| | S Nalévaci poharek Airmix/Airless
30-40s 4 mm DIN 50-60s 4 mm DIN
Postup nanaseni
— Postup nanaseni Tuzidlo Tlak Tryska Pocet Redidlo
(bar) (mm) nastrika

Nalévaci pohérek / - 2,0-25 1,7-25 2-3 10-15 %
HVLP

Airmix- / Airless tisk - 1,0-2,0 0,36 - 0,54 1 0-5%
materialu 100-120

Natirani stétkou, natér - - - - 0-5%

(aplikace) valeckem

Doba schnuti
Tuzidlo Teplota Suchy proti  Suchy na Suchy pro Brousi- Prelakova-
objektu prachu dotyk montaz telny telny
- 20 °C 25 - 30 min 3-4h - - -

Konecna tvrdost je dosaZena po 8 az 10 dnech (20 °C).

Verze: cz 12/0625
Tento datovy list slouzi pouze pro informacni Ucely! Podle naseho nejlepsiho védomi odpovidaji uvedené informace sou¢asnému stavu techniky a jsou zalozeny na dlouholetych
zkudenostech s vyrobou nasich vyrobkd. Nezbavuje vSak uzivatele odpovédnosti za odborné vyzkouseni vhodnosti a pouziti nasich vyrobkd k uréenému ucelu v podminkach

pfislusného objektu. Je nutné dodrzovat bezpecénostni listy a upozornéni na obalech. Vyhrazujeme si pravo kdykoli ménit a doplriovat obsah informaci bez pfedchoziho upozornéni a
povinnosti aktualizace.
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Upozornéni
Charakteristika: Pojivova baze: Specialné modifikované alkydové pryskytice

Susina (hmotnostni %): ~72

Susina (objemova %): ~57

Vizkozita pfi dodani DIN 53211 6 mm (in s): Tixotropni

Hustota DIN EN ISO 2811 (kg/l): ~1,3

Vlastnosti:

Teoreticka vydatnost:

Skladovani:

VOC:

Podminky pro zpracovani:

Predpriprava povrchu:

Jednotky lesku DIN EN ISO 2813 W 60°: 60 - 80 hedvabné leskly

Vysokéa odolnost proti UV zafeni a povétrnostnim vlivim
Silnovrstvé nanaset

Aktivni antikorozni ochrana (fosfat zine¢naty)

Odolny viéi benzinu a nafté pri do¢asném namahani
Kratkodobé teplotni zatizeni 150 °C

Dlouhodobé teplotni zatizeni 130 °C

Pfilnavost na oceli, pozinkovanych podkladech a hliniku

~ 44,1 m?kg pfi tloustce suché vrstvy 10 um.
~ 58,0 m?/ pfi tloustce suché vrstvy 10 pm.

V uzavieném origindlnim obalu minimalné 3 roky. Optimaélni skladovaci podminky pfi
teploté + 5 °C az + 25 °C, chrénit pfed ptimym slune¢nim zarenim. Odlisné skladovaci
podminky mohou vést k nezddoucim vlastnostem materiélu.

< 400 g/I.*

Od + 10 °C a do 80 % relativni vihkosti vzduchu. Zajistéte dostatecny pfivod a odvod
vzduchu.

Odstrante olej, mastnotu, rez, okuje, zapecenou vrstvu a rlizné latky, které mohou
ovlivnit funkénost a lak!

Upozornéni: Vzhledem k nejriznéjsim druhtm kovd, slitin, kovovych povlakd a
konverznich vrstev atd. nelze automaticky predpokladat pfimou ptilnavost. Proto je
nutné provést zkousku pfilnavosti na pavodnim podkladu.

Ocel:

- Tryskani podle stupné cistoty Sa 2%z, odstranéni zbytkd po tryskani a rychla
aplikace laku.

- Ruéni odrezovéani podle stupné Cistoty St 3.

- Odmasténi pomoci ¢&isticiho prostfedku Mipa WBS Reiniger nebo Mipa
Silikonentferner.

Pozinkované podklady:
- Amoniakalni myti sitovacim prostfedkem s Mipa Zinkreinigerem.
- Lehké otryskani prachu.

Hlinik:
- Odmasténi pomoci Mipa 2K-Verdunneru, ddkladné brouseni brusnym papirem
P 360/400 a nasledné ¢isténi pomoci Mipa Silikonentferneru.

Drevo (vlhkost dfeva max. 15 %):
- Ptredbézny brouseni brusnym papirem P 180 - P 280 a ddkladné odprasovani.

Verze: cz 12/0625

Tento datovy list slouzi pouze pro informacni Ucely! Podle naseho nejlepsiho védomi odpovidaji uvedené informace sou¢asnému stavu techniky a jsou zalozeny na dlouholetych
zkudenostech s vyrobou nasich vyrobkd. Nezbavuje vSak uzivatele odpovédnosti za odborné vyzkouseni vhodnosti a pouziti nasich vyrobkd k uréenému ucelu v podminkach
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Navrh skladby:

Zvlastni upozornéni:

Cisténi naradi:

Tvrstvéa struktura
Ocel, pozinkované podklady, hlinik:
AK 260-70 s tloustkou suché vrstvy 80—-100 pm.

2vrstvy natérovy systém

Ocel, pozinkované podklady:

Zakladni natér: **EP 100-20 s tlouStkou suché vrstvy 50-60 pm.
Vrchni natér: AK 260-70 s tlouStkou suché vrstvy 80-100 pm.

Hlinik:
Zakladni natér: **EP 100-20 s tlouStkou suché vrstvy 25-30 pm.
Vrchni natér: AK 260-70 s tloustkou suché vrstvy 80-100 pm.

Drevo ve venkovnich prostorach:

Impregnace: Mipaxyl specialni.

Z&kladni natér: Mipa Malervorlack HS s tloustkou suché vrstvy 50-60 pm.
Vrchni natér: AK 260-70 s tloustkou suché vrstvy 80-100 pm.

Drevo v interiéru:
Z&kladni natér: Mipa Malervorlack HS s tloustkou suché vrstvy 50-60 pm.

Vrchni natér: AK 260-70 s tloustkou suché vrstvy 80-100 pm.

*Tento vyrobek obsahuje maximalné nasledujici hodnoty VOC:
- Stiikani: < 500 g/l

**K dispozici jsou dalsi zakladni natéry Mipa, obratte se prosim na svého odborného
poradce nebo nase technické oddéleni.

Pouze pro profesiondlni.

Udaje v odstavcich — doporugend skladba natéru, Charakteristika, teoreticka vydatnost a
VOC - se vztahuji k odstinu RAL 7035. U jinych odstind se mohou lisit.

V zavislosti na systému mUze pfi skladovani produktl obsahujicich alkydovou pryskyfici
na povrchu laku vzniknout povlak, ktery obecné nema zadny negativni vliv na kvalitu
(doporucuje se predbézna kontrola materialu!).

Pokud se povlak vytvofil, je tfeba jej pfed michanim (u zaklad( pfed ténovanim) opatrné
odstranit a produkt pfed zpracovanim podle potteby pfedem prosit.

Nanaseni pfilis silnych vrstev prodluzuje dobu schnuti, v nékterych pfipadech i znaéné.
Pfed zpracovanim zkontrolujte odstin barvy.

Kromeé toho existuje moznost michat neonové barvy, které lze poté nanaset v
jednovrstvém postupu. V tomto pfipadé je tfeba dodrzovat informace o produktu Mipa
.Mipa Neon-Farbtone PMI-Einschichtlacke™.

Nastroje ihned po pouZiti o¢istéte fedidlem na bazi nitro.

Prodej v CR: MIPA Coatings Czech s.r.0. - Purkyriova 3050/99a, 612 00 Brno -
info@mipa-paints.cz - www.mipa-paints.cz
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