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mipa

Professi Coating Systems

Zamyslené pouziti

Mipa EP 170-20 2K-EP-Zinkstaubfarbe je vysoce kvalitni zinkovy praskovy natér, ktery zajistuje trvalou katodickou
antikorozni ochranu. PouZivejte pouze na Cisté, zcela nerezavéjici a piskované oceli v normé Cistoty Sa 2%.

Schvéleno podle Bundeswehr-TL 8010-0012 tf¥ida A, typ 4.

Barevné odstiny: Sedozelena.

Pokyny pro
Michaci pomér
|:| Tuzidlo Hmotnostné (barva : tuzidlo) Objemové (barva : tuzidlo)
1|:| EP 980-25 24 : 1 -
Tuzidlo

Mipa EP 980-25 2K-EP-Harter

Doba zpracovatelnosti
S tuzidlem -25 max. 24 h pfi 20 °C

Mipa EP Verdliinnung 971

Vizkozita pf¥i zpracovani

Viskozita je nastavena pro zpracovani, v pfipadé potreby Ize produkt redit fedidlem Mipa EP
Verdlnnung 971.
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Vizkozita pti zpracovani se nastavi podle podminek zafizeni/zatizeni pomoci pfedepsaného fedidla.

Nalévaci poharek Airmix/Airless

Postup nanaseni
— Postup nanaseni Tuzidlo Tlak Tryska Pocet Redidlo
(bar) (mm) nastrika
Nalévaci poharek / - 2,0-2,5 1,4-16 2 0 %
HVLP
Tlakova n&doba tisk - 2,0-25 1,4-1,6 1-2 0 %
materialu 0,5-0,8
Airmix / Airless tisk - 1,0-2,0 0,28-0,41 1 0 %
materialu 80
Doba schnuti
Tuzidlo Teplota Suchy proti  Suchy na Suchy pro Brousi- Prelakova-
objektu prachu dotyk montaz telny telny
- 20 °C 5 min 6h 16 h - 30 min

Prelakovat Ize nejdfive po 30 min/20 °C a nejpozdgji po 7 dnech.

Verze: cze 1/0425
Tento datovy list slouzi pouze pro informacni Ucely! Podle naseho nejlepsiho védomi odpovidaji uvedené informace sou¢asnému stavu techniky a jsou zalozeny na dlouholetych
zkudenostech s vyrobou nasich vyrobkd. Nezbavuje vSak uzivatele odpovédnosti za odborné vyzkouseni vhodnosti a pouziti nasich vyrobkd k uréenému ucelu v podminkach

pfislusného objektu. Je nutné dodrzovat bezpecénostni listy a upozornéni na obalech. Vyhrazujeme si pravo kdykoli ménit a doplriovat obsah informaci bez pfedchoziho upozornéni a
povinnosti aktualizace.
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Upozornéni
Charakteristika: Pojivova baze: Modifikovana epoxidové pryskyfice

Susina (hmotnostni %): ~ 91

Susina (objemova %): ~ 58

Vizkozita pfi dodani DIN 53211 6 mm (in s): Thixotropni

Hustota DIN EN ISO 2811 (kg/l): ~ 3,1

Vlastnosti:

Teoreticka vydatnost:

Skladovani:

VOC:

Podminky pro zpracovani:

Predpriprava povrchu:

Navrh skladby:

Zvlastni upozornéni:

Cisténi naradi:

Jednotky lesku DIN EN ISO 2813 W 60°:  Matna

Velmi vysoka, aktivni antikorozni ochrana (katodicka)
Elektrostaticky zpracovatelné

Dlouhodobé teplotni zatizeni do max. 400 °C
Pfilnavost na tryskané oceli

~ 19,2 m?/kg, 24:1 (hmotnostni) s EP 980-25, pfi tloustce suchého vrstvy 10 um.
~ 48,8 m?/l, 24:1 (hmotnostni) s EP 980-25, pfi tloustce suchého vrstvy 10 um.

V uzavieném originalnim obalu minimalné 2 roky. Optimélni skladovaci podminky pfi
teploté + 5 °C az + 25 °C, chrarite pred pfimym sluneénim zafenim. OdchyIné skladovaci
podminky mohou vést k nezadoucim vlastnostem materialu.

<400 g/I.

Od + 10 °C a do 80 % relativni vihkosti vzduchu. Zajistéte dostate¢ny pfivod a odvod
vzduchu.

Odstrante olej, mastnotu, rez, okuje a jiné latky, které mohou ovlivnit funkci a lak!

Upozornéni: Vzhledem k nejriznéjsim druhim kovd, slitin, kovovych povlak(d a
konverznich vrstev atd. nelze automaticky predpokladat pfimou ptilnavost. Proto je
nutné provést zkousku pfilnavosti na pavodnim podkladu.

Ocel:
- tryskani podle stupné Cistoty Sa 22, odstranéni zbytk{ po tryskani a rychla aplikace
natéru.

Ocel:

Zakladni natér: EP 170-20 s tlouStkou suchého vrstvy 20 - 45 pm pres hrubost povrchu.
Mezivrstva: *EP 175-20 s tloustkou suchého vrstvy 40 - 60 um.

Vrchni natér: *PU 246-XX / PU 249-XX s tlouStkou suchého vrstvy 40 - 60 um.

*K dispozici jsou dalsi mezivrstvy/vrchni laky Mipa, obratte se na svého odborného
poradce nebo nase technické oddéleni.

Dalsi lakové systémy podle kategorii antikorozni ochrany podle normy DIN EN ISO
12944 jsou k dispozici na vyzadani nebo v prospektu ,,Mipa Korrosionsschutz”
(Antikorozni ochrana)!

Pouze pro profesionalni.

Barvy s obsahem zinkového prachu mohou mit systémoveé zvySenou tendenci k tvorbé
rozstfikové mlhy, proto je pfed rychlou aplikaci nutné pfipadny lakovy prach odstranit
¢istym stlacenym vzduchem (bez obsahu oleje a vody) nebo prachovkou.

Naradi ihned po pouZiti oCistéte fedidlem na nitrobarviva.

Prodej v CR: MIPA Coatings Czech s.r.0. - Purkyfiova 3050/99a, 612 00 Brno -
info@mipa-paints.cz - www.mipa-paints.cz

Verze: cze 1/0425
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