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mipa

Zamyslené pouziti

Professi Coating Systems

Dvouslozkovéa epoxidovéa pryskyfice s obsahem Zelezitého slidy podle TL 918 300, list 87, jako mezivrstva v systému
ochrany proti korozi pro ocel, pozinkované podklady a hlinik. Uréeno k pouziti jako mezivrstva pro mosty, zabradli,

pristavni zatizeni, potrubi a konstrukce v agresivnim prostredi, v oblasti odpadnich vod a mofské vody. Trvaly u¢inek
na antikorozni ochranu a dekoraci.
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Michaci pomér
Tuzidlo

EP 950-XX

Tuzidlo

Hmotnostné (barva : tuzidlo)

5:1

Mipa EP 950-10, EP 950-25

Doba zpracovatelnosti
S tuzidlem -25 cca 7-9 h pfri 20 °C

Redidlo

Mipa EP-Verdinnung, Mipa EP-Verdlinnung lang

Vizkozita pfi zpracovani

Nalévaci poharek

Postup nanaseni
Postup nanaseni

Nalévaci poharek /
HVLP

Airmix- / Airless — tisk
materialu

Natirani stétkou, nater
(aplikace) vale¢kem

Doba schnuti

Tuzidlo Teplota
objektu

- 20 °C
= 60 °C

Tuzidlo

Suchy proti
prachu

45 - 55 min

Airmix/Airless
Tlak v Tryska v
barech (psi) mm
(palcich)
2,0-25 1,8-2,0
1,0-2,0 0,33-0,54
100-120
Suchy na Suchy pro
dotyk montaz
4-5h 10-12h
— 45 min

Pocet
nastiika

Brousi-
telny

Objemové (barva : tuzidlo)
3:1

Redidlo

10-15%

10-15%

5-10 %

Prelakova-
telny

1h
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Tento datovy list slouzi pouze pro informacni Ucely! Podle naseho nejlepsiho védomi odpovidaji uvedené informace sou¢asnému stavu techniky a jsou zalozeny na dlouholetych
zkudenostech s vyrobou nasich vyrobkd. Nezbavuje vSak uzivatele odpovédnosti za odborné vyzkouseni vhodnosti a pouziti nasich vyrobkd k uréenému ucelu v podminkach

pfislusného objektu. Je nutné dodrzovat bezpecénostni listy a upozornéni na obalech. Vyhrazujeme si pravo kdykoli ménit a doplriovat obsah informaci bez pfedchoziho upozornéni a
povinnosti aktualizace.
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Upozornéni
Charakteristika: Pojivova baze: epoxidové pryskyfice

Susina (hmotnostni %): ~76

Susina (objemova %): ~ 48

Vizkozita pfi dodani DIN 53211 6 mm (in s): Thixotrop

Hustota DIN EN ISO 2811 (kg/l): ~19

Vlastnosti:

Teoreticka vydatnost:

Skladovani:

VOC:

Podminky pro zpracovani:

Predpftiprava povrchu:

Jednotky lesku DIN EN ISO 2813 W 60°:  Matna*

Vysoké odolnost proti vodée

Lze zpracovavat elektrostaticky

Vynikajici chemicka a mechanicka odolnost

Nejvyssi antikorozni ochrana, odolny proti odéru, houzevnaté pruzny
Kratkodobé teplotni zatizeni 180 °C

Dlouhodobé teplotni zatizeni pti 150 °C

Pfilnavost k oceli, pozinkovanym podklad@m a hliniku

~ 31,5 m%kg, v (hmotnostnim) poméru 5:1 s EP 950-25, pfi tloustce suché vrstvy 10
um.
~ 51,8 m¥l, vpoméru 5:1 (hmotnostni) s EP 950-25, pfi tloustce suché vrstvy 10 um.

V uzavieném originadlnim obalu nejméné 3 roky. Optimalni skladovaci podminky jsou pfi
teploté od + 5 °C do + 25 °C, vyhnéte se ptimému sluneénimu zareni. Odchylky od
téchto skladovacich podminek mohou vést k nezddoucim vlastnostem materiélu.

< 450 g/I.**

Od + 10 °C a do 80 % relativni vihkosti vzduchu. Zajistéte dostatecny pfivod a odvod
vzduchu.

Doporuéeni: Pti teplotédch od + 10 do + 15 °C pouzijte EP 950-10, pfi teplotach nad + 15
°C pouzijte EP 950-25.

Odstrarite olej, mastnotu, rez, vélcovaci ok, okuji a rtizné latky, které mohou ovlivnit
funkénost a lak!

Upozornéni: Vzhledem k nejrdznéjsim druhtim kovd, slitinam, kovovym povlakiim a
konverznim vrstvdm atd. nelze automaticky pfedpokladat pfimou pfilnavost. Proto je
nutné provést zkousku pfilnavosti na pavodnim podkladu.

Ocel:

- Tryskani na stupen Cistoty Sa 2%, odstranéni zbytk{ po tryskani a rychla aplikace laku.
- Ruéni odrezovani na stupen Cistoty St 3.

- Odmasteni ¢isticim prosttedkem Mipa WBS Reiniger nebo Mipa Silikonentferner.
Pozinkované podklady:

- Omyjte povrch amoniakovym smacedlem pomoci Mipa Zinkreiniger.

- Provadéjte lehké otryskani prachem.

- Odmasténi pomoci Mipa 2K-Verdinnung, dikladné brouseni brusnym papirem P
360/400

a nasledné ocisténi Mipa Silikonentferner.
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Navrh skladby:

Zvlastni upozornéni:

Gisténi naradi:

Profe Coating Systems
2vrstvy natérovy systém
Pozinkované podklady, hlinfk:
Z&kladni natér: EP 500-20 s tloustkou suché vrstvy 60-80 pm.
Kone&ny natér: ***PU 500-20 s tloustkou suché vrstvy 50-60 pm.

3vrstvy natérovy system

ocel

Z&kladni natér: ***EP 100-20 nebo v pfipadé trvalého plsobeni vody dvouslozkovéa
barva s obsahem zinkového prachu s tloustkou

Mezivrstva: EP 500-20 (60-80 um), pro dosazeni maximalni antikorozni ochrany
(140-160 pum).

Koneény natér: ***PU 500-20 s tloustkou suché vrstvy 50-60 pm.

*Vzhledem ke specialnimu povrchu nelze pouzit méfeni podle normy DIN EN ISO 2813!

**Tento vyrobek obsahuje maximalné nasledujici hodnoty VOC:
- Stiikani s 2K-EP-tuzidlem EP 950-25: < 500 g/I.

*¥**K dispozici jsou dalsi zakladni natéry a vrchni laky Mipa, obratte se prosim na svého
odborného poradce nebo na nase technické oddéleni.

Pouze pro profesiondini nanaseni.

Udaje v odstaveich — Doporuéena skladba natéru, Charakteristika, Teoreticka vydatnost a
VOC - se vztahuji k odstinu DB 701. U jinych odstint se mohou lisit.

PYi nanaSeni pomoci zafizeni Airmix-/Airless se doporucuje ovéfit vhodnost pouzitého
typu zafizeni.

Pred zpracovanim zkontrolujte odstin.
Pro dosazeni optimalniho vzhledu s Zelezitym slidovym efektem a zabréanéni tvorbé
pruhl se doporucuje posledni vrstvu kryciho natéru nandset sttikanim nebo natérem

valeckem ¢i Stétkou pouze v jednom smeéru.

PYi pouZiti jako mezivrstva v systémech pro antikorozni ochranu Ize upustit od ptidavani
barevného koncentratu PMI.

V ptipadé potfeby jsou k dispozici Cistici prostfedky pfizplsobené pro 2K systémy;
prosim
obratte se na svého odborného poradce nebo na nase technické oddéleni.

Naradi ihned po pouZiti ogistéte Mipa EP-Verdlinnung.

Prodej v CR: MIPA Coatings Czech s.r.o. - Purkyfova 3050/99a, 612 00 Brno -
info@mipa-paints.cz - www.mipa-paints.cz
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