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Professi Coating Systems

Zamyslené pouziti

Vysoce kvalitni 2K polyuretan-akrylatovy zakladni natér s aktivni ochranou proti korozi, vysokou stabilitou a vynikajici
pfilnavosti na ocel, pozinkované podklady, hlinik a sklolaminat. Lze natirat 1K a 2K barvami. Lze pouzit jako pfipravek na
podporu pfilnavosti, zakladni natér a vyplfiovy natér. Moznost aplikace mokry na mokry.
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Michaci pomér

Tuzidlo hmotnostné barva: Tuzidlo Objemové barva : Tuzidlo
PU 900-25, PU 912-XX 10:1 7:1
Tuzidlo

Mipa PU 900-25, PU 912-10, PU 912-25

Doba zpracovatelnosti
S tuzidlem -25 cca 8 - 9 h pfi 20 °C

Redidlo
Mipa 2K-Verdlinnung V 10, V 25, V 40

Viskozita pri zpracovani

Chcete-li dosahnout vétsi tloustky vrstvy (pouziti jako podkladovy plni€ s tloustkou vrstvy vétSi nez 100 um),
snizte uvedeny pfidavek fedidla o 5 % a pouzijte vétSi trysku (az 2 mm). Pro dosazeni adheze (pouZziti jako
adhezivni pfipravek s tloustkou vrstvy 20 - 25 pm) zvySte uvedeny pfidavek fedidla o 10 % a pouzijte mensi
trysku (1,3 - 1,5 mm).

Nalévaci poharek Airmix/Airless

Postup nanaseni

Postup nanaseni Tuzidlo Tlak (bar) Tryska (mm) Podet nastfiki  Redidlo
Pratokovy kelimek / - 2,0-25 15-18 2-3 15 %
HVLP

Airmix / Airless - 1,0-20 0,28 -0,33 1-2 5%
Potisk materialu 100 - 120

Doba schnuti

suchy proti suchy na suchy pro
Tuzidlo Teplota objektu  prachu dotyk montaz Brousitelny Pfelakovatelny
- 20 °C 25 - 30 min 50-60min 5-6h = 50 - 60 min
- 60 °C = - 30 - 30 min

Doba schnuti je delsi u vrstev o tloustce vétsi nez 60 um

Verze: d 6/1123

Tento datovy list je pouze informativni! Podle naseho nejlep$iho védomi odpovidaji uvedené informace sou¢asnému stavu techniky a jsou zalozeny na dlouholetych zku$enostech s vyrobou

nasich vyrobkud. Nezbavuje v8ak uzivatele odpovédnosti za uréeni vhodnosti a pouziti nasich vyrobk( pro zamyslené pouziti.
pouziti odborné odzkouseno v podminkach prislusného objektu. dodrzovat bezpeénostni listy a upozornéni na obalu. Jsme
Vyhrazujeme si pravo kdykoli ménit a doplfiovat obsah informaci bez pfedchoziho upozornéni nebo povinnosti aktualizace.
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Charakteristika:

Vlastnosti:

Teoreticka vydatnost:

Skladovani:

VOC:

Podminky zpracovani:

Predpfriprava povrchu:

Zaklad pojiva: pevné Polyuretan-akrylovy systém
latky % ~ 66

hmotnostnich): ~48

Pevné latky obj. %): 170 - 190

Dodavana viskozita DIN 53211 4 mm (v s): ~14

Hustota DIN EN ISO 2811 (kg/l): < 30 matl

Uroveri lesku DIN EN ISO 2813 W 60° (jednotky lesku):

Kratka doba schnuti

Vysoka stabilita a plnici vykon Elektrostaticky
zpracovatelné

Aktivni ochrana proti korozi (fosfat zinku)

Kratkodobé teplotni zatizeni: 180 °C

Trvala teplotni zatéz: 150 °C

Prilnavost k oceli, pozinkovanym podkladim, hliniku a GRP

~ P¥i tloustce suché vrstvy 10 ym: 36,5 m?/kg, 10:1 v poméru k hmotnosti s PU 900-25
~ 45,1 m?#/1, hmotnostni pomér 10:1 s PU 900-25, pfi tloustce suchého filmu 10 ym

V uzavieném puvodnim obalu nejméné 3 roky. Optimalni podminky skladovani pfi teploté
+ 5 °C az + 25 °C, vyhnéte se pfimému slune€nimu zafeni. Odchylné skladovaci
podminky mohou vést k nezadoucim vlastnostem materialu.

<VOC: 450 g/l.*
Od +10 °C a do 80 % relativni vihkosti. Zajistéte dostate¢ny pfivod a odvod vzduchu.

Odstrarite olej, mastnotu, rez, mlynsky kamen a dalsi latky, které mohou ovlivnit funkci a
povrchovou Upravu!

Upozornéni: Vzhledem k Siroké $kale typl kovd, slitin, kovovych povlakd a konverznich
vrstev atd. nelze automaticky prfedpokladat pfimou pfilnavost. Zkouska pfilnavosti se proto
musi provést na puvodnim kovovém podkladu.

Ocel:

- Tryskani podle stupné Cistoty Sa 2V , odstranéni zbytk( po tryskani a okamzité
obnoveni natéru.

- Ruéni odstrariovani rzi podle stupné Cistoty St 3

- Odmastéte pomoci Cistice Mipa WBS nebo odstrariovace silikonu Mipa

Pozinkované podklady:
- Amoniakalni smacedlo omyijte pfipravkem Mipa Zinc Cleaner
- Zametani

Hlinik:
- Odmastéte pripravkem Mipa 2K-Verdlnnung, dikladné prebruste brusnym
papirem P 360/400 a poté ocistéte pfipravkem Mipa Silikonentferner.

GRP:

- VycCistéte (stavajici separacni prostiedky je tfeba zcela odstranit, v pfipadé
potfeby je obrousit a odmastit pfipravkem Mipa Silicone Remover).

Verze: d 6/1123

Tento datovy list je pouze informativni! Podle naseho nejlep$iho védomi odpovidaji uvedené informace sou¢asnému stavu techniky a jsou zaloZzeny na dlouholetych zkusenostech s vyrobou
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Navrh skladby:

Zvlastni upozornéni:

Cisténi naradi:

Likvidace odpadu:

Ocel, pozinkované podklady, sklolaminat:
Zakladni natér: PU 164-20 s tloustkou suchého filmu 40 - 50 pm.
Vrchni vrstva: **PU 200-XX / PU 240-XX s tloustkou suchého filmu 50 - 60 um.

Ocel, pozinkované podklady (pfi vysSich pozadavcich na ochranu proti korozi): Zakladni
natér: PU 164-20 s tloustkou suchého filmu 80 - 100 ym.
Vrchni vrstva: **PU 200-XX / PU 240-XX s tloustkou suchého filmu 50 - 60 pym.

Hlinik:
Zakladni natér: PU 164-20 s tloustkou suchého filmu 20 - 25 ym.
Vrchni vrstva: **PU 200-XX / PU 240-XX s tloustkou suchého filmu 50 - 60 pym.

*Tento vyrobek obsahuje max. nasledujici hodnoty VOC:
- <Stfikani s 2K tuzidlem PU 900-25 / PU 912-XX: 540 g/l.

**K dispozici jsou i jiné vrchni natéry Mipa, kontaktujte prosim svého technického poradce
nebo nase oddéleni aplikaéni techniky.

Pouze profesionalni pouziti.
Informace uvedené v odstavcich - navrhy na nanos, vlastnosti, teoreticka vytéZznost a
tékavé organické latky - se vztahuji k barvé RAL 7035. U jinych barevnych odstinl se

mohou liSit.

PFi pouziti jako pfipravku na podporu pfilnavosti na tvrdém hliniku udrzujte tloustku
suchého filmu 20 - 25 pm.

V pripadé potreby jsou k dispozici tuzidla a Cistici prostfedky pfizplisobené systémim 2K,
obratte se na svého technického poradce nebo na nasSe oddéleni aplika¢ni techniky.

Naradi Cistéte ihned po pouziti nitrofedidlem.
Likvidace se provadi prostfednictvim systému recyklace plechovych obald a oceli (KBS).
Obal musi byt Cisty, suchy, bez cizich pfimési a zcela prazdny. Z plastovych obalt musi

byt odstranéna kovova rukojet. Obal musi byt opatfen etiketou posledniho plniciho
vyrobku.

Verze: d 6/1123
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