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mipa

Professi Coating Systems

Zamyslené pouziti

Vysoce kvalitni dvouslozkovy polyuretanovy akrylatovy lak pro natéry uzitkovych vozidel, fasddnich prvkd a silné
namahanych stroji a konstrukeci.

V kombinaci s lakem Mipa EP 100-20 nebo Mipa PU 100-20 je| Ize bezpecéné pouzit pro natéry povrchd, které

prichézeji do pfimého styku se suchymi a abrazivnimi potravinami (napt. obili) (certifikadt ISEGA 63841 U 25 nebo
63843 U 25).

Mipa PU 240-10 lakovany na drevotfiskové desky je schvalen v souladu se zkouSkou chovani pfi pozaru podle DIN
4102-1 jako ddkaz stavebniho materidlu tfidy B1.

Pokyny pro
Michaci pomér
|:| Tuzidlo Hmotnostné (barva : tuzidlo)  Objemové (barva : tuzidlo)
3|:| PU 900-25, PU 912-XX, 3:1 2:1

PU 933-10, PU 950-25
PU 914-XX 4:1 3:1
PU 916-XX, A 60 5:1 4:1

Tuzidlo

Mipa PU 900-25, PU 912-10, PU 912-25, PU 912-40, PU 933-10, PU 950-25
Mipa PU 914-10, PU 914-25, PU 914-40

Mipa PU 916-10, PU 916-25

Mipa PUR Plus-Harter A 60

Doba zpracovatelnosti
S tuzidlem -10 cca 1 h pri 20 °C
Q S tuzidlem -40 cca 8 h pri 20 °C
_WQ_ Redidlo
#&I) Mipa 2K-Verdinnung V 10, V 25, V 40
Vizkozita pfi zpracovani
g Nalévaci poharek Airmix/Airless
Q 20-25s4 mm DIN 20-25s4 mm DIN
— Postup nanaseni )
— Postup nanaseni Tuzidlo Tlak Tryska Pocet Redidlo
? (bar) (mm) nastrika
Nalévaci pohéarek / - 2,0-2,5 1,2-1,3 2-4 10-15 %
HVLP
Airmix- / Airless tisk - 1,0-2,0 0,23-0,28 1 10-15 %
materiald 100-120
Natirani Stétkou, natér A 60 - - - 0-5%

(aplikace) valeckem*

Verze: cze 2/0725
Tento datovy list slouzi pouze pro informacni Ucely! Podle naseho nejlepsiho védomi odpovidaji uvedené informace sou¢asnému stavu techniky a jsou zalozeny na dlouholetych
zkudenostech s vyrobou nasich vyrobkd. Nezbavuje vSak uzivatele odpovédnosti za odborné vyzkouseni vhodnosti a pouziti nasich vyrobkd k uréenému ucelu v podminkach
pfislusného objektu. Je nutné dodrzovat bezpecénostni listy a upozornéni na obalech. Vyhrazujeme si pravo kdykoli ménit a doplriovat obsah informaci bez pfedchoziho upozornéni a
povinnosti aktualizace.
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Doba schnuti
Tuzidlo Teplota Suchy proti  Suchy na Suchy pro Brousi- Prelakova-
objektu prachu dotyk montaz telny telny
- 20 °C 25 - 30 min 2-3h 6-8h - -
= 60 °C = = 30 min = =
Konecné tvrdosti je dosazeno po 5 - 6 dnech (20 °C).
Upozornéni
Charakteristika: Pojivova béaze: Polyuretan-akrylovy systém
Susina (hmotnostni %): ~ 63
Susina (objemovéa %): ~ 43
Vizkozita pfi dodani DIN 53211 6 mm (in s): 140 - 160
Hustota DIN EN ISO 2811 (kg/l): ~1,4

Vlastnosti:

Teoreticka vydatnost:

Skladovani:

VOC:

Podminky pro zpracovani:

Jednotky lesku DIN EN ISO 2813 W 60°: 10 - 20 matnych

Elektrostaticky zpracovatelné

Vysoké odolnost proti vode

Vysoka odolnost proti UV zéfeni a povétrnostnim vliviim
Vysoka chemicka odolnost

Vysokd odolnost proti rozpoustédlam

Odolnost proti poskrabani

Vynikajici chemickéd a mechanické odolnost

Kratkodobé teplotni zatizeni 180 °C

Dlouhodobé teplotni zatizeni 150 °C

~ 41,7 m¥kg, 5:1 (hmotnostni) s A 60, pfi tloustce suché vrstvy 10 um.

~ 49,4 m?/l, 5:1 (hmotnostni) s A 60, pfi tloustce suché vrstvy 10 um.

~ 33,5 m%kg, 3:1 (hmotnostni) s PU 912-25, pfi tloustce suché vrstvy 10 pm.
~ 37,3 m?/l, 3:1 (hmotnostni) s PU 912-25, pfi tloustce suché vrstvy 10 pm.

Nejméné 3 roky v uzavieném plvodnim obalu. Optimalni podminky skladovani pfi
teploté + 5 °C az + 25 °C, vyhnéte se pfimému slune¢nimu zareni. Odchylné skladovaci
podminky mohou vést k nezadoucim vlastnostem materialu.

< 470 g/l.**

Od + 10 °C a do 80 % relativni vihkosti. Zajistéte dostatecny privod a odvod vzduchu.

Tento datovy list slouzi pouze pro informacni

Verze: cze 2/0725
Ucely! Podle naseho nejlepsiho védomi odpovidaji uvedené informace sou¢asnému stavu techniky a jsou zaloZzeny na dlouholetych

zkudenostech s vyrobou nasich vyrobkd. Nezbavuje vSak uzivatele odpovédnosti za odborné vyzkouseni vhodnosti a pouziti nasich vyrobkd k uréenému ucelu v podminkach

pfislusného objektu. Je nutné dodrzovat bezp
povinnosti aktualizace.

ecnostni listy a upozornéni na obalech. Vyhrazujeme si prévo kdykoli ménit a dopliiovat obsah informaci bez pfedchoziho upozornéni a
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Predpftiprava povrchu:

Navrh skladby:

Profe Coating Systems

Odstrarite olej, mastnotu, rez, vodni kdmen a dal$i latky, které mohou ovlivnit funkci a
lakovani!

Upozornéni: Vzhledem k velké rozmanitosti typl kov(, slitin, kovovych povlak,
vlastnosti povrchu skla a konverznich vrstev atd. nelze automaticky predpokladat pfimou
prilnavost. Zkouska pfilnavosti se proto musi provést na ptivodnim podkladu.

Ocel:

- Odstrante zbytky tryskani a ihned provedte novy natér. rychlé aplikace
- Ruéni odstranéni rzi podle stupné distoty St 3

- Odmastéte Cisticem Mipa WBS Reiniger nebo Mipa Silikonentferner

szinkované podklady:
- Cpavkové smacedlo omyjte pripravkem Mipa Zinkreiniger
- Tryskani prachu

Hlinfk:
- Odmastéte Redidlem Mipa 2K, ddkladné prebruste brusnym papirem P 360 / 400.
Brousit a poté vydistit pfipravkem Mipa Silikonentferner.

Sklo:

1. Pfed natirdnim musi byt strana sklenéného povrchu, kterou Ize prelakovat. povrch
musi byt jasné uréen (napf. pomoci vhodného méficiho zafizeni, které rozpozna
plechovou plochu). stranu cinové 1azné u plaveného skla), protoze obecné neni
mozné natirat pfes stranu cinové lazné. Obecné neni mozné.

2. Odmastéte Cisticim prostfedkem Mipa WBS Reiniger nebo Mipa Silikonentferner.

2vrstva struktura

Ocel, pozinkované podklady, hlinik:

Primer: ***EP 100-20 s tloustkou suché vrstvy 50 - 70 um nebo 25 - 30 um na hliniku
Vrchni natér: PU 240-10 s tloustkou suché vrstvy 50 - 60 um.

Sklo:
Pfeduprava: 1K zakladni natér na sklo
Vrchni natér: PU 240-10 véetné PU 950-25 s tlouStkou suché vrstvy 50 - 60 pm.

Tvrstvéa struktura

Sklo:

Vrchni natér: PU 240-10 véetné PU 950-25 s tloustkou suché vrstvy 50 - 60 um.
Upozornéni: V oblastech se zvySenym mechanickym a/nebo vihkostnim naméhanim je
predepséano predbézné oSetfeni pripravkem Mipa 1K-Glasprimer.

Verze: cze 2/0725

Tento datovy list slouzi pouze pro informacni Ucely! Podle naseho nejlepsiho védomi odpovidaji uvedené informace sou¢asnému stavu techniky a jsou zalozeny na dlouholetych
zkudenostech s vyrobou nasich vyrobkd. Nezbavuje vSak uzivatele odpovédnosti za odborné vyzkouseni vhodnosti a pouziti nasich vyrobkd k uréenému ucelu v podminkach
pfislusného objektu. Je nutné dodrzovat bezpecénostni listy a upozornéni na obalech. Vyhrazujeme si pravo kdykoli ménit a doplriovat obsah informaci bez pfedchoziho upozornéni a

povinnosti aktualizace.
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Profe Coating Systems

Zvlastni upozornéni: *Vhodné: napf. mohér, supren, velur, hladka plst, pénové rolety. Doporu¢ujeme MP
Heizkorperwalze Aurora, MP Farbwalze UniPlan.

**Tento vyrobek obsahuje nasledujici maximalni hodnoty VOC:
- Natirani stétkou / natér (aplikace) vale¢kem s tuzidlem A 60: < 460 g/I.
- Sprihen mit PU 912-XX: < 560 g/I.

***K dispozici jsou i dal§i zakladni natéry Mipa, kontaktujte prosim svého
technického poradce nebo nase oddéleni aplika¢ni techniky.

Pouze pro profesionalni.

Informace uvedené v odstavcich - Doporu¢ené skladba natéru, Charakteristika,
Teoretickd vydatnost a VOC - se vztahuji k barvé RAL 7035.
U jinych barevnych odstint se mohou lisit.

Na vyzadani jsou k dispozici pigmenty zvla$té odolné proti UV zareni
(napt. pastelové barvy pro fasadni natéry).

Je moZné michat neonové barvy, které Ize pak nanéaSet v jedné vrstvé.
Viz informace o vyrobku Mipa , Mipa Neon-Farbtone PMI-Einschichtlacke”.

Pred aplikaci zkontrolujte barevny odstin.

PYi aplikaci pomoci zafizeni Airmix-Airless se doporucuje zkontrolovat vhodnost

typu pouzitého zatizeni. Pokud pfi aplikaci pomoci Airmix-Airless dojde k mikropénéni
nebo varu, doporu€ujeme pridat vice fedidla nebo pouzit systémové pfisady 2K PUA a
PUS. fedéni nebo se doporucuje pouzit pfisady systému 2K PUA a PUS. se doporuduje.
Kromé toho je tfeba udrzovat co nejmensi tloustky vrstev.

V ptipadé potfeby jsou k dispozici tuzidla a Cistici prosttedky pfizplsobené systémdim
2K, obratte se na svého technického poradce nebo na nase oddéleni aplikaéni techniky.

Doporuduje se pfidat 5 % systémové pfisady Mipa 2K PUS, aby se optimalizovaly

tokové vlastnosti a snizila tvorba bublin pfi aplikaci valeckem. Pfisada Mipa 2K System

Additive PUS se musi do barvy velmi dlkladné rozmichat, jinak mize dojit ke vzniku

kraterQ. Pti aplikaci valeckem dbejte na nasledujici pokyny:

- Pfed pouzitim prejedte nové néatéry (aplikace) valeckem pres lepici stranu lepici pasky,
abyste odstranili Zmolky, chloupky apod.

- Pfed zahajenim prace nové natéry (aplikace) valecka dikladné namocte barvou a
vyklopte, aby mohl uniknout vzduch.

- Nepracujte na pfimém slune¢nim svétle nebo na vyhtivanych plochéach, teplota
pfedmétu a teplota zpracovani mezi + 10 °C a max. + 25 °C.

- Pracujte pouze za suchého pocasi, bez destg, rosy, mlihy apod.

- Valec¢kem pohybujte rovnomeérné a ne pfilis rychle, odolné bubliny vyrovnavejte
pomalym natérem (aplikaci) valeCkem s nizkym tlakem.

- Vyhnéte se nadmérné tloustce vrstvy pfi jedné operaci.

- Vzhledem k systému neni vhodny pro velkoplo$né pouziti.

Uroven lesku mGze byt vy3si nebo nizéi v zavislosti na pouzitém tuzidle a podminkach
aplikace. Uvedené hodnoty se vztahuiji k tuzidlu tvrdidla fady ,PU 900-25, PU 912-XX,
PU 933-10, PU 950-25.

Pro vojenské pouziti viz informace o vyrobku Mipa PU 240-10 MIL.

Verze: cze 2/0725
Tento datovy list slouzi pouze pro informacni Ucely! Podle naseho nejlepsiho védomi odpovidaji uvedené informace sou¢asnému stavu techniky a jsou zalozeny na dlouholetych
zkudenostech s vyrobou nasich vyrobkd. Nezbavuje vSak uzivatele odpovédnosti za odborné vyzkouseni vhodnosti a pouziti nasich vyrobkd k uréenému ucelu v podminkach
pfislusného objektu. Je nutné dodrzovat bezpecénostni listy a upozornéni na obalech. Vyhrazujeme si pravo kdykoli ménit a doplriovat obsah informaci bez pfedchoziho upozornéni a
povinnosti aktualizace.
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Cisténi naradi: Naradi ihned po pouziti ogistéte nitrofedidlem.

Prodej v CR: MIPA Coatings Czech s.r.o. - Purkyfova 3050/99a, 612 00 Brno -
info@mipa-paints.cz - www.mipa-paints.cz
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