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Professi Coating Systems
Zamyslené pouziti

Vysoce plnivy jednoslozkovy kysely zakladni natér s aktivni ochranou proti korozi a vynikajici pfilnavosti na ocel,

pozinkované podklady a hlinik. Lze natirat rozpoustédlovymi a vodou Feditelnymi 1K a 2K barvami. Lze pouzit jako
zakladni a plnici natér.

Pokyny pro
Michaci pomér
|:| |:| Tuzidlo hmotnostné barva : Tuzidlo objemové barva : Tuzidlo
Tuzidlo

Doba zpracovatelnosti

Redidlo

Mipa 2K-Verdinnung V 10, V 25, V40
Mipa Verdiinnung UN 21

Vizkozita pfi zpracovani

A <14 o

, . 7 Airmix/Airless
Nalévaci poharek
20 - 25 s 4 mm DIN 30 - 40 s 4 mm DIN
Postup nanaseni
Postup nanaseni Tuzidlo Tlak (bar) Tryska (mm) Pocdet nastiikii  Redidlo
Nalévaci poharek / HVLP = 20-22  13-18  2-3 40-50%
Airmix / Airless - 1,0-2,0 0,23-0,33 1 5-10%
Potisk materialu 100 - 120
[ ——. | doba schnuti suchy proti suchy na suchy pro
@ Tuzidlo Teplota objektu prachu dotyk montaz Brousitelny  Prelakovatelny
- 20 °C 15-20min  45-60min 1h - Th
- 60 °C - - 30 - -

Konecné tvrdosti je dosazeno po 2 az 3 dnech (20 °C).

Charakteristika: Zaklad pojiva: pevné Polyvinylbutyral
latky % ~50
hmotnostnich): ~30
Pevné latky objemova %): 100 - 120
Dodéavana viskozita DIN 53211 4 mm (v s): ~13
Hustota DIN EN ISO 2811 (kg/l): < 20 matd
Uroven lesku DIN EN ISO 2813 W 60° (jednotky
lesku):

Verze: d 13/0324
Tento datovy list je pouze informativni! Podle naSeho nejlep$iho védomi odpovidaji uvedené informace sou¢asnému stavu techniky a jsou zaloZzeny na dlouholetych zkuSenostech

s vyrobou nasich vyrobk(. Nezbavuje vSak uZivatele odpovédnosti za uréeni vhodnosti a pouziti nasich vyrobkd pro zamyslené pouZziti.
pouZziti odborné odzkou$eno v podminkach pfislusného objektu. dodrzovat bezpe€nostni listy a upozornéni na obalu. Jsme
Vyhrazujeme si pravo kdykoli ménit a doplfiovat obsah informaci bez predchoziho upozornéni nebo povinnosti aktualizace.
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Vlastnosti:

Teoreticka vydatnost:

Skladovani:

VOC:

Podminky zpracovani:

Predpfiprava povrchu:

Navrh skladby:

Kratka doba schnuti

Aktivni ochrana proti korozi (fosfore¢nan zine¢naty)
Elektrostaticky zpracovatelny Kratkodobé teplotni
zatizeni: 150 °C

Trvala teplotni zatéz 120 °C

Pfilnavost k oceli, pozinkovanym podkladim a hliniku

~ 26,9 m?/kg pfi tloustce suché vrstvy 10 um
~ 30,2 m?/ pfi tloustce suchého filmu 10 um

V uzavieném plvodnim obalu nejméné 2 roky. Optimalni podminky skladovani pfi
teploté + 5 °C az + 25 °C, vyhnéte se pfimému slune¢nimu zareni. Odchylné
skladovaci podminky mohou vést k nezadoucim vlastnostem materialu.

<VOC: 610 g/l.*
Od +10 °C a do 80 % relativni vlhkosti. Zajistéte dostate¢ny pfivod a odvod vzduchu.

Odstrarite olej, mastnotu, rez, mlynsky kamen a dalsi latky, které mohou ovlivnit
funkci a povrchovou Upravu!

Upozornéni: Vzhledem k Siroké Skale typu kovd, slitin, kovovych povlaka a
konverznich vrstev atd. nelze automaticky predpokladat pfimou pfilnavost. Zkouska
pfilnavosti se proto musi provést na plivodnim kovovém podkladu.

Ocel:

- Tryskani podle stupné &istoty Sa 2%z , odstranéni zbytkd po tryskani a
okamzité obnoveni natéru.

- Ruéni odstranovani rzi podle stupné Cistoty St 3

- Odmastéte CistiCem Mipa WBS nebo odstrafiovacem silikonu Mipa

Pozinkované podklady:
- Amoniakalni smacedlo omyjte pfipravkem Mipa Zinc Cleaner
- Zametani

Hlinik:
- Odmastéte pfipravkem Mipa 2K-Verdiinnung, dukladné prebruste brusnym
papirem P 360/400 a poté ocistéte pfipravkem Mipa Silikonentferner.

Ocel, pozinkované podklady, hlinik:
Zakladni natér: VB 100-20 s tloustkou suchého filmu 20 - 30 um.
Vrchni vrstva: **PU 200-XX / PU 240-XX s tloustkou suchého filmu 50 - 60 um.

PFi pouziti jako stimulator adheze

Ocel, pozinkované podklady, hlinik:

Zakladni natér: 1 x VB 100-20 s tloustkou suchého filmu 15 - 20 ym Vrchni
natér: **PU 200-XX / PU 240-XX o tloustce suchého filmu 50 - 60 um.

Verze: d 13/0324
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Zvlastni upozornéni: *Tento vyrobek obsahuje max. nasledujici hodnoty
VOC:
- <Postfik: 710 g/l.

**K dispozici jsou i jiné vrchni natéry Mipa, kontaktujte prosim svého technického
poradce nebo nase oddéleni aplikacni techniky.

Pouze profesionalni pouziti.

Informace uvedené v odstavcich - navrhy na nanos, vlastnosti, teoreticka vytéznost a
tékavé organické latky - se vztahuji k barvé RAL 7035. U jinych barevnych odstinG se
mohou [isit.

Pfi tloustce suchého filmu nejméné 50 ym je mozné venkovni skladovani bez vrchniho
natéru po dobu az 3 mésicl.

Nepouzivejte na termoplastické podklady. Neprovadéjte
prelakovani polyesterovych materiald.

Neni vhodny jako pfipravek na podporu pfilnavosti pro tvrdé hlinikové desky (pouZzijte
Mipa 2K-Washprimer).

V pfipadé potfeby Ize Mipa VB 100-20 PVB-Rapidprimer pouzit také v kombinaci s
tvrdidlem Mipa WPZ. Michaci pomér je:

+Mipa VB 100-20 PVB-Rapidprimer Tuzidlo Mipa WPZ 2:1 ob;.

Smés je pak pfipravena k postfiku a neni nutné ji dale fedit.

Zivotnost nadoby: 12 hodin pfi 20 °C

Dilezité upozornéni: PFi pouziti VB 100-20 v kombinaci s tuzidlem Mipa WPZ neni
mozné pretirani epoxidovymi natérovymi systémy, vodou feditelnymi natérovymi
systémy a polyesterovymi natérovymi hmotami.

Cisténi naradi: Naradi Cistéte ihned po pouziti nitrofedidlem.

Likvidace odpadu: Likvidace se provadi prostfednictvim systému recyklace plechovych oball a oceli (KBS).
Obal musi byt Cisty, suchy, bez cizich pfimési a zcela prazdny. Z plastovych oball
musi byt odstranéna kovova rukojet. Obal musi byt opatfen etiketou posledniho
plniciho vyrobku.

Verze: d 13/0324
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