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mipa

Zamyslené pouziti

Profe

Coating Systems

Rychleschnouci jednovrstvy stfikaci lak pro natéry konstrukci (haly, trubky, vrata, obklady stén a stropd, nadrze,
vyroba vozidel) z oceli, pozinkované oceli a hliniku v interiéru i exteriéru.

Pokyny pro

Michaci pomér

A Redidlo

i g i'; Mipa UN Verdlinnung

Mipa Verdinnung UN 21

Mipa Harterverdlinnung

Vizkozita pf¥i zpracovani
| | Nalévaci poharek

Postup nanaseni
? Postup nanaseni Tuzidlo

o

i

Nalévaci poharek / -
HVLP
Airmix / Airless tisk -
materialu
Doba schnuti
Tuzidlo Teplota Suchy proti
objektu prachu
20 °C 10-15 min
- 60 °C -

Konecné vytvrzeni je dosaZeno po 4-5 dnech (20 °C).

Upozornéni

|:| |:| Tuzidlo Hmotnostné (barva : tuzidlo)
Tuzidlo
Doba zpracovatelnosti
@ S fedidlem 2 dny
|

Airmix/Airless
Tlak Tryska Pocet
(bar) (mm) nastiika
2,0-25 1,3-1,5 2-4
1,0-2,0 0,28-0,33 1

100-120

Suchy na Suchy pro Brousi-
dotyk montaz telny

20-30min 2-3h -
30 min 30 min -

Objemové (barva : tuzidlo)

Redidlo

10-15 %

0-5%

Prelakova-
telny

10 min

5 min

Charakteristika: Pojivovéa baze:
Susina (hmotnostni %):
Susina (objemova %):

vinylovy kopolymer
~ b6
~ 37

Vizkozita pfi dodani DIN 53211 6 mm (in s): 70 - 90
Hustota DIN EN ISO 2811 (kg/l): ~13
Jednotky lesku DIN EN ISO 2813 W 60°: 35 - 45 pololeskly

Verze: cze 1/0725

Tento datovy list slouzi pouze pro informacni Ucely! Podle naseho nejlepsiho védomi odpovidaji uvedené informace sou¢asnému stavu techniky a jsou zalozeny na dlouholetych
zkudenostech s vyrobou nasich vyrobkd. Nezbavuje vSak uzivatele odpovédnosti za odborné vyzkouseni vhodnosti a pouziti nasich vyrobkd k uréenému ucelu v podminkach
pfislusného objektu. Je nutné dodrzovat bezpecénostni listy a upozornéni na obalech. Vyhrazujeme si pravo kdykoli ménit a doplriovat obsah informaci bez pfedchoziho upozornéni a

povinnosti aktualizace.

MIPA SE - Am Oberen Moos 1 - D-84051 Essenbach - Tel.: +49 8703 92 20 - Fax: +49 8703 92 21 00 - mipa@mipa-paints.com - www.mipa-paints.com



VC 200-50 Einschicht-Spritzlack halbglanzend 'Mipaflex' mi Q

Informace o vyrobku

Strana2/3

Vlastnosti:

Teoreticka vydatnost:

Skladovani:

VOC:

Podminky pro zpracovani:

Predpriprava povrchu:

Professi Coating Systems

Elektrostaticky zpracovatelné

Vysoka odolnost proti vodé

Kratky doba schnuti

Kratkodobé teplotni zatizeni 90 °C

Dlouhodobé teplotni zatizeni 70 °C

Pfilnavost na oceli, pozinkovanych podkladech, hliniku a betonu

~ 32,9 m¥kg pfi tloustce suchého vrstvy 10 pm.
~ 37,5 m¥/l pfi tloustce suchého vrstvy 10 pm.

V uzavieném origindlnim obalu minimalné 3 roky. Optimaélni skladovaci podminky pfi
teploté + 5 °C az + 25 °C, chrante pred pfimym sluneénim zéfenim. OdchyIné skladovaci
podminky mohou vést k nezddoucim vlastnostem materiélu.

<570 g/l.

Od + 10 °C a do 80 % relativni vihkosti vzduchu. Zajistéte dostatec¢ny pfivod a odvod
vzduchu.

Odstrante olej, mastnotu, rez, okuje, rzi a jiné latky ovliviiujici funkci a lak!

Upozornéni: Vzhledem k nejrdznéjsim druhtm kovd, slitin, kovovych povlakd a
konverznich vrstev atd. nelze automaticky pfedpokladat pfimou pfilnavost. Proto je
nutné provést zkousku pfilnavosti na pavodnim podkladu.

Ocel:

- Tryskani podle stupné Cistoty Sa 2%, odstranéni zbytkd po tryskani a
rychla aplikace natéru.

- Ruéni odrezovéani podle stupné Cistoty St 3.

- Odmasténi pomoci Mipa WBS Reiniger nebo Mipa Silikonentferner.

Pozinkované podklady:
- Amoniakalni myti smacedlem s pfipravkem Mipa Zinkreiniger.
- Tryskani prachu.

Hlinik:
- Odmasténi pomoci Mipa 2K-Verdunner, dlkladné brouseni brusnym papirem
P 360/400 a nasledné ocisténi pomoci Mipa Silikonentferner.

Minerdlni podklady (beton, omitka):

- Mineralni podklady (zpevneéné, tvarove stabilni, pfilnavé a nosné),
bez odpadavajicich ¢asti a jinych oddélujicich latek (napf. gumové otisky, tuky,
oleje, rez, prach apod.).

Verze: cze 1/0725

Tento datovy list slouzi pouze pro informacni Ucely! Podle naseho nejlepsiho védomi odpovidaji uvedené informace sou¢asnému stavu techniky a jsou zalozeny na dlouholetych
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Profe Coating Systems

Navrh skladby:

Zvlastni upozornéni:

Gisténi naradi:

Tvrstvéa struktura
Ocel, pozinkované podklady, hlinik:
VC 200- 50 s tloustkou suchého vrstvy 50 - 70 um.

2vrstva struktura

Ocel, pozinkované podklady:

Zakladni natér: *VB 100-20 min 20 - 30 pm nebo EP 100-20 s tloustkou suchého vrstvy
50-70 um.

Vrchni natér: VC 200-50 s tloustkou suchého vrstvy 50 - 60 um.

Hlinik:

Z&kladni natér: *VB 100-20 min 20 - 30 um nebo EP 100-20 s tloustkou suchého vrstvy
25-30 ym.

Vrchni natér: VC 200-50 s tloustkou suchého vrstvy 50 - 60 pm.

Beton / mineralni podklady:
Z&kladni natér: VC 200-50 s tloustkou suchého vrstvy 10 - 20 pm.
Vrchni natér: VC 200-50 s tloustkou suchého vrstvy 50 - 60 pm.

*K dispozici jsou dal$i zakladni natéry Mipa, obratte se prosim na svého odborného
poradce nebo nase technické oddélenti.

Pouze pro profesionalni.

Udaje v odstaveich — Doporuéena skladba natéru, Charakteristika, Teoreticka vydatnost a
VOC - se vztahuji k odstinu RAL 7035. U jinych odstind se mohou lisit.

V zavislosti na systému muze pfi siiném UV zafeni nebo povétrnostnich vlivl dochéazet k
vyskytu kfidovani. Pri vy$Sich teplotach je navic tfeba dbat na termoplastické chovani
povlaku.

Pfed pouzitim zkontrolujte odstin barvy.

Naradi ihned po pouZiti oCistéte fedidlem na nitrobarviva.

Prodej v CR: MIPA Coatings Czech s.r.0. - Purkyfova 3050/99a, 612 00 Brno -
info@mipa-paints.cz - www.mipa-paints.cz

Verze: cze 1/0725
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