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mipa

Professi Coating Systems

Zamyslené pouziti

Rychleschnouci jednoslozkova zinkova barva pro antikorozni systémy s vysokou ochrannou ucinnosti pro ocelové
podklady. Déle pro opravy poskozenych mist na stfikanych zinkovanych dilech, svarovych Svech apod. Pretiratelna
laky Mipa 1K (syntetické laky, PMI AK, PMI VC).

Barva: Seda.

Pokyny pro

Michaci pomeér
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Vizkozita pfi zpracovani
| | Pouzijte nefedény.
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Nalévaci poharek Airmix/Airless
Postup nanaseni
— Postup nanaseni Tuzidlo Tlak Tryska Pocet Redidlo
(bar) (mm) nastrika
Malovéani, natirani - - - - 0%
Stétkou
Doba schnuti
Tuzidlo Teplota Suchy proti  Suchy na Suchy pro Brousi- Prelakova-
objektu prachu dotyk montaz telny telny
- 20 °C 25 -30 min 50-60 min 6h - 12 h
- 60 °C - - 45 min - -

Konec¢na tvrdost je dosaZena po 3—-4 dnech (20 °C).

Upozornéni
Charakteristika: Pojivova baze: Ester epoxidové pryskyfice
Susina (hmotnostni %): ~ 81
Susina (objemovéa %): ~43
Vizkozita pfi dodani DIN 53211 6 mm (in s): Thixotropni
Hustota DIN EN ISO 2811 (kg/l): ~2,6

Jednotky lesku DIN EN ISO 2813 W 60°: 10 - 20 matny

Verze: cze 13/0225
Tento datovy list slouzi pouze pro informacni Ucely! Podle naseho nejlepsiho védomi odpovidaji uvedené informace sou¢asnému stavu techniky a jsou zalozeny na dlouholetych
zkudenostech s vyrobou nasich vyrobkd. Nezbavuje vSak uzivatele odpovédnosti za odborné vyzkouseni vhodnosti a pouziti nasich vyrobkd k uréenému ucelu v podminkach

pfislusného objektu. Je nutné dodrzovat bezpecénostni listy a upozornéni na obalech. Vyhrazujeme si pravo kdykoli ménit a doplriovat obsah informaci bez pfedchoziho upozornéni a
povinnosti aktualizace.
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Vlastnosti:

Teoreticka vydatnost:

Skladovani:

VOC:

Podminky pro zpracovani:

Predpftiprava povrchu:

Navrh skladby:

Profe Coating Systems

Obsah kovu v suchém filmu vétsi nez 91 %.
Vysoka katodické antikorozni ochrana.
Dlouhodobé teplotni zatizeni do 400 °C.
Prilnavost na oceli

~ 17,8 m?/kg pfi tloustce suché vrstvy 10 um.
~ 44,0 m?/| pfi tloustce suchého vrstvy 10 ym.

V uzavieném originalnim obalu minimalné 2 roky. Optimaélni skladovaci podminky pfi
teploté + 5 °C az + 25 °C, chrénit pted ptimym slune¢nim zarenim. Odlisné skladovaci
podminky mohou vést k nezadoucim vlastnostem materialu.

< 500 g/l.

Od + 10 °C a do 80 % relativni vihkosti vzduchu.
Zajistéte dostatecny pfivod a odvod vzduchu.

Odstrante olej, mastnotu, rez, okuje, zapecenou vrstvu a dalsi latky, které mohou
ovlivnit funkénost a lak!

Upozornéni: Vzhledem k nejriznéjsim druhtm kovd, slitin, kovovych povlakt a
konverznich vrstev atd. nelze automaticky pfedpokladat pfimou pfilnavost. Proto je
nutné provést zkousku prilnavosti na pavodnim podkladu.

Ocel:
- Tryskani podle stupné cistoty Sa 2%, odstranéni zbytk( po tryskani a véasna
rychla aplikace.

2vrstva struktura

Ocel:

Z&kladni natér: Zinkalyd s tloustkou suché vrstvy 50-60 pm.

Kryci natér: *AK 200 / AK 240 / AK 250 s tloustkou suché vrstvy 60 - 80 um.

3vrstvé konstrukce

Ocel:

Z&kladni natér: Zinkalyd s tloustkou suché vrstvy 50-60 pm.

Mezivrstva: AK 555-20 / VC 555-20 s tlouStkou suchého vrstvy 60-80 pm.
Kryci nater: *AK 200 / AK 240 / AK 250 s tloustkou suché vrstvy 60 - 80 um.

Verze: cze 13/0225

Tento datovy list slouzi pouze pro informacni Ucely! Podle naseho nejlepsiho védomi odpovidaji uvedené informace sou¢asnému stavu techniky a jsou zalozeny na dlouholetych
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Professi Coating Systems

Zvlastni upozornéni:

*K dispozici jsou dalsi vrchni laky Mipa, obratte se prosim na svého odborného poradce
nebo na nase technické oddéleni.

Pouze pro profesionalni.

Otevrené baleni dobfe uzaviete a chrarite pred vihkosti.

V zévislosti na systému se pfi skladovani produktd obsahujicich alkydovou pryskyfici
mUze na povrchu laku vytvofit vrstva, kterd obecné nemé zadny negativni vliv na kvalitu.
(Doporucujeme predbéznou kontrolu materialu!).

Pokud se vytvofila vrstva, je tfeba ji pred michanim (u zasad pred barvenim) opatrné

odstranit a produkt pfed zpracovanim podle potfeby pfedem prosit.

Nesmi byt prekrocena tloustka suché vrstvy 120 pm na jeden pracovni cyklus (v
opacném pripadé hrozi zpozdéni vysychani a nebezpedi zlomeni zinku).

Nelze prelakovat dvouslozkovymi laky.

Specidlni barevné odstiny jsou k dispozici na vyzadani.
GISCODE: BSL60

Nastroje ihned po pouziti oCistéte fedidlem na bazi nitro.

Prodej v CR: MIPA Coatings Czech s.r.0. - Purkyfiova 3050/99a, 612 00 Brno -
info@mipa-paints.cz - www.mipa-paints.cz

Verze: cze 13/0225
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